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OBJETIVOS

Ao final do curso o estudante devera ser capaz de:
1. Compreender os objetivos da automacdo industrial
2. Compreender os principais elementos finais de controle e sua utilidade
3. Compreender o funcionamento e aplicar o CLP em processos industriais
4

. Compreender o funcionamento e aplicar o SDCD em processos industriais

EMENTA

Estudo de controladores légico programaveis, sistema digital de controle distribuido e dos principais

elementos finais de controle.

DESCRICAO DO PROGRAMA

1. Automacdo industrial
1.1. Introducéo
1.2. Evolucéo do controle industrial
1.3. A tecnologia da informacao
1.4. A automagcéo industrial
1.5. Os controladores l6gicos programaveis (CLPs)
1.5.1. Aplicag6es industriais tipicas dos CLP’s.




2. Elementos finais de controle
2.1. Valvulas
2.1.1. Introdugéo
2.1.2. Tipos de valvula de controle
2.1.3. Aplicacéo de vélvulas de controle
2.1.4. Caracteristicas de vazdo inerente e instalada, ndo linearidade estatica da
valvula
2.1.5. Caracteristicas dinamicas da vazao na valvula
2.1.6. Selecdo, dimensionamento e especificacdo de valvula de controle: exemplos
praticos
2.1.7. Problemas para o controle associados com valvulas
2.1.8. Banda morta de uma valvula de controle
2.1.9. Superdimensionamento de uma valvula de controle
2.1.10. Acessorios de valvulas de controle
2.1.11. Valvulas reguladoras de pressdo
2.1.12. Ruido em valvulas de controle
2.1.13. Interligacéo de valvulas em rede
2.1.14. Valvula de controle versus variadores de velocidade
2.2. Relés e Contatores
2.3. Breve introducdo aos Inversores de Frequéncia
2.4. Chaves
2.4.1. Botoeiras
2.4.1. Chaves fim de curso
3. Tipos de Controladores Légicos Programaveis
3.1. CLP’s compactos
3.2. CLP s modulares
3.3. Mini CLPs
3.4. Sistemas Clonados e Genéricos
3.5. SOFT CLP
4. Arquitetura dos CLP’s e principios de funcionamento:
4.1. Generalidades
4.2. Microprocessador e CPU
4.3. Ciclo de Scan
4.4. Sistema Operacional
4.4.1. Autodiagnostico
4.4.2. Protecdo de dados
4.4.3. A funcéo de interrupcao
4.5. Memoria
4.5.1. Generalidades sobre as memorias
4.5.2. Capacidade das memorias
4.5.3. Notas técnicas sobre a capacidade da memoria no PLC
4.6. Fonte de Alimentagéo
4.7. Arquiteturas Redundantes.
5. Interface de Entradas e de Saida do CLP
5.1. Conceitos basicos
5.2. Mddulos de entrada
5.3. Interfaces de entrada de dados
5.4. Mbdulos de saida
5.5. Mddulos especiais
5.6. Chaves; Relés
5.7. Sensores.
6. Linguagens de Programacéo do CLP
6.1. Modos de Operacéo de um CLP:




6.1.1. Modo de programacéo
6.1.2. Modo de execucéo.
6.2. Norma IEC 61131-3;
6.3. Linguagens de Programacao:
6.3.1. Linguagem Ladder — Ladder Diagram (LD)
6.3.2. Lista de instrucdes — Instruction List (IL)
6.3.3. Texto Estruturado — Structured Text (ST)
6.3.4. Diagrama de Blocos de Fun¢@es — Function Block Diagram (FBD)
6.3.5. Sequenciamento Gréfico de FuncGes — Sequential Flow Chart (SFC/Grafcet)
6.3.6. Converséo de Grafcet em Ladder;
7. PID nos equipamentos industriais
7.1. Generalidades
7.2. PID da Siemens
7.3. PID do SDCD da Yokogawa
7.4. PID da Emerson
7.5. PID da Smar
7.6. PID da GE-Fanuc
7.7. PID da Allen Bradley
8. Introducoes aos PL.C’s Siemens
8.1. Generalidades
8.2. O PLC S7-200
8.3. Configuracdo Hardware do Sistema S7-200
8.4. Cablagem do PLC S7-200
8.5. Selecdo do Modo de Funcionamento da CPU S7-200
8.6. Pacote de Programacédo STEP 7-Micro/WIN32
8.7. Programacdo: Linhas Gerais
8.7.1. Organizagdo de um programa
8.7.2. Notas sobre o subprograma
8.8. Componentes de um Projeto
8.9. Como escrever um Programa com STEP 7-Micro/WIN32
8.10. Editor de Programacéao
8.11. Conexdo ao CLP e Transferéncia do Programa
8.12. Monitoramento e Controle do Estado do Programa
9. Fases Principais da Programacdo do CLP
9.1. Generalidades
9.2. Definicdo especifica do comando automatico e sua representacdo funcional
9.3. Atribuigdes 1/0
9.4. Traducdo da representacdo funcional na linguagem de programacédo escolhida
9.5. Transferir na memoria de programa do CLP todas as instrucdes
9.6. Debug e arquivamento final
10. Caracteristicas do software do CLP S7-200
10.1. Introdugéo
10.2. Enderecamento dos dados
10.3. Modalidade de enderecamento das principais areas/dados do CLP S7-200
10.4. Set de instrucoes
11. Temporizadores e Contadores
12. SDCD
12.1. Introdugéo
12.2. A interface com o processo
12.3. A configuracéo
12.4. As telas de operacdo
12.5. O controle pelo SDCD
12.6. As estacdes e vias de dados de um SDCD




12.7. A tendéncia da evolucgéo atual
13. Interface Homem Maqguina (IHM)
13.1. Interfaces Gréaficas de Usuéario (GUI)
13.2. Armazenamento de Receitas
13.3. Alarmes e Eventos
13.4. Comunicacao
14. Nocdes de aterramentos em Automacao industrial
14.1. Conceitos basicos de aterramentos e sua importancia em automacao industrial.
14.2. Principais problemas préticos e solugdes.
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