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OBJETIVOS 
 

 

Descrever os elementos básicos de um sistema produtivo automatizado. Descrever sensores, 

atuadores e componentes eletrônicos de um sistema controlado pôr computador. Explicar as diversas 

funções dos computadores na automação. Descrever e explicar o funcionamento dos componentes 

das máquinas CN. Programar máquinas CN. Descrever células de manufatura, tecnologia de grupo, 

sistemas flexíveis de manufatura e linhas de produção automáticas. 

 

 

EMENTA 
 

 

Introdução à automatização e ao CN; Componentes mecânicos e eletrônicos das máquinas CNC; 

Programação de máquinas CNC; Tecnologia de Grupo; Sistemas Flexíveis de Manufatura; Linhas de 

Produção Automatizada. 

 

  

DESCRIÇÃO DO PROGRAMA 
 

 

1. Introdução à Automação 

1.1. Introdução à automação 

1.2. Histórico e desenvolvimento 

1.3. Conceitos de produção e modelos matemáticos 

1.4. Elementos básicos de um sistema automatizado 

1.5. Níveis de automação 



2. Sistemas de Controle Industriais 

2.1. Controle de operações e processos por computador 

2.2. Sensores, atuadores e outros componentes 

2.3. Aplicações industriais 

3. Comando Numérico 

3.1. Componentes das máquinas CN 

3.2. Sistemas de controle dos movimentos dos eixos 

3.3. Códigos de programação de máquinas CN 

3.4. Trabalhos práticos de programação 

4. Células de Manufatura 

4.1. Componentes de um sistema de manufatura 

4.2. Classificação de sistemas de manufatura 

4.3. Estação de trabalho com operador 

4.4. Estação de trabalho automatizada 

4.5. Aplicações 

5. Tecnologia de Grupo 

5.1. Famílias de peças 

5.2. Classificação de peças 

5.3. Grupos de máquinas 

6. Sistemas Flexíveis de Manufatura 

6.1. Definições 

6.2. Componentes 

6.3. Aplicações e benefícios 

7. Linhas de Produção Automatizada 

7.1. Fundamentos 

7.2. Aplicações 

         7.3. Análise do desempenho de linhas de produção automatizada 
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