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OBJETIVOS 
 

 

Estabelecer os conceitos básicos sobre os processos de fabricação no setor metal-mecânico e dos 

processos de fabricação com e sem remoção de material. Conhecer os equipamentos utilizados nestes 

processos. 

 
 

EMENTA 
 

 

Introdução aos sistemas de manufatura. Conceito amplo de um processo de fabricação no setor metal 

mecânico. Processos de fabricação com e sem remoção de material: processos de usinagem, conformação 

mecânica, fundição, soldagem, trefilação, sinterização. Processos especiais de fabricação: eletro-erosão, 

eletro-química, ultra-som, feixe eletrônico, raio laser e outros. Descrição dos diversos equipamentos 

utilizados. Noções de interligação com outros setores (projeto, planejamento e montagem). 

 
  

DESCRIÇÃO DO PROGRAMA 
 

 

1. Introdução aos sistemas de manufatura 

2. Conceito amplo de um processo de fabricação no setor metal mecânico 

3. Processos de fabricação com e sem remoção de material 

3.1. Processos de usinagem: torneamento, fresamento, retífica 

3.2. Conformação mecânica 

3.3. Fundição 

3.4. Soldagem 

3.5. Trefilação 

3.6. Sinterização 

3.7. Processos manuais e ferramentas de bancada 



4. Processos especiais de fabricação 

4.1. Eletro-erosão 

4.2. Eletro-química 

4.3. Ultra-som 

4.4. Feixe eletrônico 

4.5. Raio laser e outros 

5. Processos de junção e corte 

6. Descrição dos diversos equipamentos utilizados 

7. Noções de interligação com outros setores (projeto, planejamento e montagem) 

8. Soluções adotadas para automatizar o processo 

   9. Sistemas de Manufatura e estratégias de produção 
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